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Durchgangiges Vakuum —
prazise entwickelt
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Die Natur scheut das Vakuum.
Wir machen es uns zu eigen.”
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Uber unser
Unternehmen 3&3 1B

OPKI wurde 2024 gegrundet und ist ein franzosisches Ingenieurunternehmen fur
integrierte Systeme zur durchgangigen Steuerung der Vakuumkette.

Wir entwickeln und fertigen durchgangige Architekturen, die Transfermodule,
Docking-Schnittstellen und kontrollierte Vakuumumgebungen fur Forschung und
Halbleiteranwendungen verbinden.

Alle Systeme werden intern entwickelt — fur Zuverlassigkeit, Konsistenz und
langfristige Erweiterbarkeit.

Vision

Ein neuer Standard fir
kontrollierte Vakuum-
Okosysteme: nahtlose
Integration statt

fragmentierter
Teilsysteme und
Zuverlassigkeit auf
Systemebene.

< Mission )

Integrierte Vakuumketten mit kontrollierten Bedingungen Uber den
gesamten Ablauf — fur Stabilitat, Wiederholbarkeit und Leistung Uber
einzelne Komponenten hinaus.

Integration
Kontrolle
Kontinuitat




Fragmentierte Vakuumablaufe

Vakuumsysteme werden oft als isolierte Teilsysteme statt als durchgangige
Architektur konzipiert.

Transfermodule, Docking-Schnittstellen und Prozesskammern entstehen
unabhangig voneinander. Dadurch entstehen Bruche im Arbeitsablauf.

Verlust der Vakuumintegritat
Manuelle Transfers verursachen:

| . Druckschwankungen
k '~ | Kontaminationsrisiken
u Thermische und mechanische Belastungen
Langere Stillstandszeiten
Geringere Wiederholbarkeit

-
he !

>
7 Selbst bei korrekt arbeitenden Teilsystemen
bleibt die gesamte Vakuumkette anfillig.

Zunehmende Systemkomplexitat

Moderne Labore und semiindustrielle Plattformen erfordern:

Mehrere Instrumente

Unterschiedliche Umgebungen

Plattformubergreifende Transfers

Zunehmende Automatisierung

Ohne systemweite Koordination fihrt Komplexitat zu Ineffizienz und
Betriebsrisiken.
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Durchgangiges Vakuum — prazise entwickelt

Die Losung

OPKI sichert die Vakuumintegritat bereits auf Architekturebene:
durchgangige Infrastrukturen verbinden Docking, Transfer und
Prozessumgebungen.

Mechanische Schnittstellen, dedizierte Elektronik und integrierte
Steuerungssoftware koordinieren den gesamten Vakuumablauf nahtlos.

Integriertes Okosystem

Vakuum
koffer

Das Vakuum bleibt in der gesamten
Handhabungskette erhalten.
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) PRODUKTE

Modulare OPK|I Komponenten bilden ein skalierbares Vakuum-Okosystem. Jedes
Modul arbeitet eigenstandig und tragt zugleich zu einer durchgangigen,
abgestimmten Architektur bei.

Transfermodule

Manuelle Transfersta ng, Motorisierte Transferstange

Manuelle Stange zum prazisen Motorisierte Stange far
Einbringen und Entnehmen von kontrollierten, wiederholbaren und
Proben unter Vakuum oder programmierbaren Probentransfer
kontrollierten Bedingungen. unter Vakuum.

Proben-Docking

Das Probenlagersystem speichert und positioniert
mehrere Probentrager vom Typ Flag/Omicron unter
Vakuum oder Ultrahochvakuum (UHV).

Nativ kompatibel mit OPKI Transfersystemen.

Manuell oder motorisiert; die motorisierte Version ist
nativ in die OPKI Steuerung integriert.

Kontinuierlicher Datenaustausch zwischen
verbundenen Modulen, etwa Kofferstatus und
Probenposition.
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PORTFOLIO

Vakuumkoffer

Dichtes, tragbares Gehause fur sicheren
Probentransport und Zwischenlagerung
unter Vakuum (UHV-kompatibel) oder
Inertgas. Schutzt vor Oxidation und
Partikeln. Optionale integrierte
Praparationsmodule ermadglichen die
Probenvorbereitung direkt im Koffer vor
dem Transfer.

OPKI Systeme sind modulare Infrastrukturen, die sich an die
Anforderungen jedes Labors anpassen lassen.

Integrierbar sind unter anderem:

Transferstangen

Vakuumkammern (Last- und/oder Luftschleusen)
Docking-Schnittstellen

Heizer

Manipulatoren

Diese Komponenten ermoglichen maf3geschneiderte Vakuumablaufe. Sie
koordinieren Probenpraparation und Transfer zwischen Prozessschritten
sowie prazise Positionierung und Bewegung in Analysegeraten - stets
unter kontrollierten Umgebungsbedingungen.
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Lastschleuse

Die OPKI Lastschleuse ermoglicht das Einbringen und
Entnehmen von Proben aus einer UHV-Kammer, ohne das
Hauptsystem zu beluften.

Eine Zwischenkammer wird zum Beladen beluftet,
anschlieBend evakuiert und zum UHV-System gedffnet.
Eine motorisierte Linearachse positioniert die Probe prazise;
die Orientierung wird manuell gedreht. Positionssensoren
und Verriegelungen sichern die Transfersequenz und
ermaoglichen die Automatisierung.

Ein schnell zugangliches Sichtfenster oder ein Blindflansch
erleichtert das Beladen. Verschlusserkennung und
Sicherheitsventil schutzen im Betrieb und beim Beluften.
Ein eigener Vakuumsensor Uberwacht den Druck. Die
Schleuse arbeitet mit eigener Pumpanlage oder an einer
bestehenden Vakuumanlage.

Hauptmerkmale
Probenwechsel ohne Beluften der UHV-Hauptkammer
Motorisierte Linearpositionierung

Manuelle Probendrehung

Positionssensoren und Sicherheitsverriegelungen
Schneller Zugang

Integrierte Druckuberwachung

Uberdruckschutz

Eigene oder gemeinsame Pumpanlage
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Praparationssystem

Vollautomatische UHV-Praparationsplattform

3-Achs-Probenpositionierung
Motorisierter Manipulator fir
prazises Positionieren.

e Motorisierte UHV-
Transferstange

¢ Automatischer Probentransfer
zwischen Praparation, Lagerung
und Analyse.

lonenbeschuss

Integrierte lonenquelle fiir automatische
Oberflachenreinigung und Praparation vor
der Analyse.

Probenlagersystem
Lagerung unter Vakuum
bis zum Einsatz.

Vakuum-Transferkoffer
Nimmt die Probe fiir den
Transport unter Vakuum
zu einem kompatiblen
System auf.

¢ Integriertes thermisches Ausheilen
¢ UHV-Heizlésung fir kontrolliertes Heizen
und automatische Tempersequenzen.
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Software

Integrierte Steuerungsarchitektur zur
Koordination aller Module.

Zentrale Systemuberwachung

Druck- und Zustandsverwaltung
Editor fUr Prozessrezepte

Manueller Modus
Automatisierungsfahige Infrastruktur
Integration externer Gerate

OPKi ONE

e Mechanische Systeme mit
intelligenter Steuerungslogik

verbinden. OPKI Benutzeroberflac

Gestalten Sie lhren
eigenen Prozess!

Anpassbare Vakuumablaufe

Kombinieren Sie verfigbare Werkzeuge und Parameter zu Prozessen flr
Ihre Anwendung. Standardisieren Sie interne Laborablaufe und passen
Sie die Analyse an Probentypen, Bildgebungsbedingungen und
Forschungsziele an.

o
OPKI ONE @ SIMULATE @ MONITOR SEQUENCES @ ALARMS L0GS CONTROESLOTS)
® Alls al 0000000 6/10

Automated Vacuum Technology

EQUIPMENT PROCESS VIEW | SEM System — Transfer Under Vacuum v i PROPERTIES

Search equipment. Q il {&) Loap Lock AL1

Pressure Gauge
1013.0 mbar Status OK

OPKi DEVICES
I Transfer Rod TR1
Pressure 0.357 mbar
va ™ Setpoint <1.0 mbar
Turbo Pump.
100 %
® RUNNING Type Angle Valve

B AirLock AL Al Isolation Valve
© Heating Plate H1 poadioay OPEN 100%
0.357 mbar ® oK C1

ook s
THIRD-PARTY oK Process Chamber Manufacturer VAT
3 & 0.001 mbar Control Pneumatic
® ok ;
feif mps. [ 1] Last Action 22:43.01
©
i

Interlocks OK

R
RETRACTED
d CLOSE VALVE
Pl
_________ ransfer Suitcase ovofitg Bpe) MORE ACTIONS v
T RUNNING

e ® ok
— OPKi Controlled
— Third-Party Equipment = Vacuum Path
SEQUENCE PROGRESS KEY VALUES EVENTLOG
. Step4/8 | Pumping Process Chamber
OPKi ONE
One software. @—€ 3 4 —C—0O)—=C

Any equipment. R 224303 @ Load Lock p
e Vent Retract  Close Pump  Open Pump Heat  End e
Endless possibilities.

Voadllockl Rod V2 loadlock V2 Chamber Stage Process 22:43:13 @ Target pressure reached: 0.001 mbar

VIEWALLEVENTS =
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Opki Connect

OPKI Connect ist ein Schnittstellenmodul zur Integration von Fremdgeraten
in das OPKI Okosystem.

Bestehende Instrumente und Teilsysteme anderer Hersteller lassen sich
ohne Anderung ihrer urspringlichen Konstruktion in OPKI Prozesse
einbinden.

Offizielle Hersteller-APlIs ermdglichen zuverlassige Kommunikation bei Erhalt
der ursprunglichen Herstellergarantie.

Labore kdnnen externe Module integrieren und modulare Ablaufe aus OPKI
Technologie und vorhandenen Geraten aufbauen.

Opki Connect

QoPKI OPKI Connect

(EDWARDS




OPKI ONE

Ein System.
Eine Oberflache.

SOFTWAREFUNKTIONEN

Steuerung &  Alle Gerite in einer
Automatisierung zentralen Oberflache.

Prozesse erstellen,
Ablaufe steuern.

Systemiiberwachung uiber ein
anpassbares Dashboard.
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Steuerung & Automatisierung

Oberflache aufrufen.

Gerate gemal Benutzerrechten und geltenden

Betriebsregeln bedienen.

Manuelle Abldaufe mit Diagrammen verfolgen.

GRAFISCHE REZEPTE ~ Abléufe mit diesen
Blocktypen im
ERSTELLEN Flussdiagramm

anordnen:

GRAFISCHER SEQUENZEDITOR

= Automatische Sequenzen, auch Rezepte genannt,
erstellen.

= Integrierte Komponenten in einem Rezept kombinieren.
Sequenzen als grafisches Ablaufdiagramm aufbauen.

" Aktions-, Warte- und Bedingungsblocke verwenden.

= Geréatebefehle Uber Aktionsbldcke aufrufen.

Komplexe Bedingungen aus mehreren Parametern bilden.

Einfache Regelung direkt in Sequenzen umsetzen.

Diagramme wahrend der Ausfiihrung darstellen.

REZEPTVERWALTUNG

Lemmimeam
RUPICICILL

Rezepte anderer Benutzer abrufen und
wiederverwenden.

Rezepte exportieren.

Experten und Administratoren erstellen Rezepte.

Benutzer starten und verfolgen sie ohne Anderungen.

— Gerétebefehle ausfiihren.

e WART BEDINGUNG =

| — Warteschritte
h * einfiigen.

S

— Mehrere Parameter in der
Entscheidungslogik verkniipfen.

GERATEFUNKTIONEN

Motoren
Position bezogen auf Ubersetzung oder Endschalter;
Geschwindigkeit und Beschleunigung.

Netzteile
Spannung, Strom und Regelung, sofern vom Netzteil
unterstitzt.

Vakuumsensoren

Druckmesswerte.

Pumpen
Ein/Aus, Leistungsriickmeldung, Beliiften, Standby und
weitere unterstiitzte Funktionen.

Verfligbare Befehle und Riickmeldungen hangen
von Gerat, Modell und Konfiguration ab.
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Dashboard & Uberwachung
INDIVIDUELLES DASHBOARD 1 ALARME
= Fir jeden Benutzer eine eigene Systemansicht erstellen. = Alarme auf der Uberwachungsseite konfigurieren

Maschinenbild oder 2D-Darstellung einfligen und Werte . und mit definierten Bedingungen auslésen.
= integrierter Komponenten auswahlen. . Pop-up-Meldungen anzeigen.
= Druck, Temperatur und weitere Parameter anzeigen. E-Mail-Benachrichtigungen senden.

Wertekacheln frei anordnen. .
= Die laufende Sequenz anzeigen. E-Mail-Benachrichtigungen benétigen Zugriff auf einen E-Mail-Dienst.

Fortschritt und gemeldete Probleme verfolgen sowie

= den Gesamtzustand lbersichtlich darstellen.

BETRIEBSREGELN

= Nur der Administrator erstellt Betriebsregeln.
Regeln erlauben oder sperren die

. Befehlsausfiihrung.

Jede Regel gilt wahlweise im manuellen Modus,

= im Sequenzmodus, in beiden oder keinem. Aktive

Regeln gelten im jeweiligen Modus fiir alle, auch

den Administrator.

Benutzer kdnnen geltende Regeln im Betrieb

nicht umgehen.

=/ EREIGNISPROTOKOLLE :

= Systemereignisprotokolle auf der Uberwachungsseite

aufrufen.

= Protokolle zur Priifung und Fehleranalyse abrufen.
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©
OFFENE GERATEINTEGRATION SYSTEMKONFIGURATION
OPKI und kompatible Fremdgerate steuern, Einstellungen nur fiir Administratoren.
einschliellich unterstiitzter Neu verbundene OPKI Racks und externe
Wettbewerbsprodukte. Komponenten auflisten.
OPKI Racks nativ anbinden. Gerate passend zum System benennen,
Eine wachsende Bibliothek unterstiitzter organisieren und verwalten.
Standardkomponenten nutzen. Der Administrator erstellt und verwaltet
Komponenten mit der mitgelieferten Objekte, Betriebsregeln und Grenzwerte.
Erkennungssoftware identifizieren.
Pfeiffer - Leybold - VAT
Y ANBINDUNG & BEREITSTELLUNG

Kompatible Ferrovac Transferstangen

. T _ ) Die Oberflache lduft auf dem Linux-Server-PC des
Die Kompatibilitat muss fiir jedes Modell und jede

Konfiguration bestatigt werden. Systems. Zugriff Uber Geréte im Systemnetzwerk.

Eigenstandiges lokales Netzwerk.

UNTERSTUTZTE TREIBERFAM"—IEN Lokaler Betrieb mit oder ohne Internet.
RS485 / RS232 - Proprietares USB - TCP/IP
Modbus
CAN / DeviceNet

BENUTZERKONTEN & RECHTE
Der Administrator erstellt Konten und vergibt eine von drei Zugriffsstufen.

Dashboard, Fortschritt und Probleme
Sequenzen starten und verfolgen
Rezepte erstellen, andern, verwalten
Entwurf und manuelle Steuerung
Konten und Zugriffsstufen verwalten
Einstellungen und Geratekonfiguration
Objekte, Regeln und Grenzen erstellen

Geltende Betriebsregeln umgehen



OPKI ONE

EIN SYSTEM, EINE OBERFLACHE

OPKI ONE verbindet und steuert Ihre gesamte Vakuumkette.
Vom einzelnen Ventil bis zum komplexen System: alle Gerate in
EINER intuitiven Oberflache bundeln und Uberwachen.

OPKi ONE

SOLO STARTER ESSENTIAL PRO

KERNFUNKTIONEN

2 5 10 Unbegren
Slots Slots Slots
Zahlen Sie nach Bedarf zte Slots
Ideal fur ein .
. . . .. Kleine Systeme
Jedes Gerat belegt je nach einzelnes Gerat bis 5 Slots Labore GroRanlagen &
Komplexitat eine bestimmte OEM-Ldésungen

Anzahl an Steuerungsslots.

¢ ECHTZEITUBERWACHUNG

e MANUELLE STEUERUNG

e ALARME & VERRIEGELUNGEN

e SEQUENZEN UND REZEPTE

o AUTOMATISIERUNG

o DATENPROTOKOLLIERUNG & BERICHTE
o BENUTZERVERWALTUNG

o API & INTEGRATION

¢ VERWALTUNG MEHRERER SYSTEME*

e PRIORISIERTER SUPPORT

A AR
AQAAAAAAAAQ

Gerate- und Slotbeispiele Slots jederzeit erganzen

Vakuumventil —1 Slot Mehr Kapazitat benétigt? .
Drucksensor —1Slot FUgen Sie bei Bedarf Steuerungsslots hinzu. Sovereinfacht
Pumpe —1 Slot +2Slots  +5Slots  +12 Slots OPKIONE Inre
Heizer — 2 Slots Vakuumautomatisi
Transferstange — 2 Slots erung

Probenlager — 2 Slots
Transferkoffer — 3 Slots
Manipulator — 4 Slots
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Anwendungen

Automatisierung in der Metallurgie

Ausgangslage: lonenatzen und Hochtemperatur-
Tempern erfolgen vor der Mikroskopie haufig
manuell.

Problem: Bedienerabhangige Praparation
verursacht Schwankungen und hohen
Zeitaufwand.

OPKI Loésung: Vollautomatische mobile UHV-
Plattform mit Pumpen, lonenatzen, Heizen und
direktem Transfer zum Mikroskop.

Schneller UHV-Probenwechsel

Ausgangslage: In UHV-Analysesystemen wie XPS erfordert der
Probenwechsel lange Pumpzykien.

Problem: Mehrstiindige Ausfille senken die Produktivitat
erheblich.

OPKI Losung: Doppelte Lastschleuse mit unabhangigen
Pumpen und automatischem Transfer verkirzt den Wechsel

auf rund 20 Minuten. Y

LY

.

Standortibergreifender Bio-Kryotransfer

Ausgangslage: In verteilten Bio-Kryolaboren werden
Proben zwischen Instrumenten und Standorten
transportiert.

Problem: Kontaminationsrisiken und instabile
Temperaturen ohne standardisierte Schnittstelle.

OPKI Losung: Tragbarer Kryo-/UHV-Koffer mit
standardisierten Docking-Schnittstellen far
kontrollierten, kompatiblen Transfer zwischen
Standorten.
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Was unterscheidet OPKI?

Vakuumablaufe als Gesamtarchitektur
Viele Lésungen konzentrieren sich auf
D_ Einzelkomponenten.

OPKI entwickelt vollstaindige Infrastrukturen fir

| Kontinuitat im gesamten Vakuumablauf - vom Docking
D Uber den Transfer bis zur Prozessumgebung.

Mechanik, Elektronik und Software integriert

OPKI ist mehr als eine mechanische

Transferlosung. '’4
Mechanische Systeme, dedizierte Elektronik und /' '\
integrierte Software ermaoglichen die ﬁ
abgestimmte Steuerung des gesamten
Transferprozesses.

@ Modulare Systeme fur jedes Labor
Jede Forschungsinfrastruktur ist anders.

J OPKI kombiniert Transferstangen, Last- und
Luftschleusen, Pumpen und Docking-Schnittstellen
zu modularen, konfigurierbaren Vakuum-
Transfersystemen nach Mag.

Offene Integration bestehender Instrumente
Labore beginnen selten bei null.

OPKI Connect integriert Fremdinstrumente und
Teilsysteme Uber Hersteller-APIs und erhalt dabei
die urspringliche Gerategarantie.
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Entwickeln wir lhr System
Gemeinsam mit Laboren, Forschungszentren und

Gerateherstellern schaffen wir maBBgeschneiderte Vakuum-
Transferinfrastrukturen fir die jeweilige Anwendung.

www.opki-vacuum.com
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Die Natur scheut das Vakuum.
Wir machen es uns zu eigen.”

POLE D'ACTIVITES MORANDAT  Telefon: +33 6 7133 40 31

- ‘ O P I'( I 1480 AVENUE D'ARMENIE contact@opki-vacuum.com
13120 GARDANNE
FRANCE

www.opki-vacuum.com

© 2026 OPKI. Alle Rechte vorbehalten.
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KERNFUNKTIONEN

Zahlen Sie nach Bedarf

Jedes Gerat belegt je nach
Komplexitat eine bestimmte
Anzahl an Steuerungssl|ots.

e ECHTZEITUBERWACHUNG

e MANUELLE STEUERUNG

e ALARME & VERRIEGELUNGEN

e SEQUENZEN UND REZEPTE

¢ AUTOMATISIERUNG

e DATENPROTOKOLLIERUNG & BERICHTE
e BENUTZERVERWALTUNG

e API & INTEGRATION

¢ VERWALTUNG MEHRERER SYSTEME*

e PRIORISIERTER SUPPORT

Geréate- und Slotbeispiele
Vakuumventil —1 Slot
Drucksensor —1 Slot
Pumpe — 1 Slot

Heizer — 2 Slots
Transferstange — 2 Slots
Probenlager — 2 Slots
Transferkoffer — 3 Slots
Manipulator — 4 Slots

: OPKI

© 2025 OPKI. Alle Rechte vorbehalten.
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OPKI ONE

EIN SYSTEM, EINE OBERFLACHE

OPKI ONE verbindet und steuert Ihre gesamte Vakuumkette.
Vom einzelnen Ventil bis zum komplexen System: alle Gerate in
EINER intuitiven Oberflache bundeln und Uberwachen.

SOLO STARTER ESSENTIAL PRO
2 Slst Slmt Unbegren
Slots ots ots ste Slots
1.900 € /Jahr  3.900 € /Jahr 6.900 € /Jahr  |ndividuelles
Ideal fur ein , Angebot
. .. Kleine Systeme
einzelnes Gerat Labore Grof3anlagen &

bis 5 Slots

OEM-Lésungen

Slots jederzeit erganzen
Mehr Kapazitat bendtigt?
Flgen Sie bei Bedarf Steuerungsslots hinzu.

+2 Slots 900 € /Jahr
+5 Slots 2.000 € /Jahr
+12Slots  3.500 € /Jahr

Telefon: +33 6 71 33 40 31

E-Mail: valentin.blanchard@opki-vacuum.com

Web: www.opki-vacuum.com

A0 AAAAARQ
AQAAAAAAAAQ

SoVereinfacht
OPKI ONE lhre
Vakuumautomatisi

erung

Adresse: ZA LE PONTET CS
50014, 100 ROUTE
HOUILLERES,

13590 MEYREUIL

FRANCE




OPKi ONE

Automated Vacuum Technology.

EQUIPMENT

3¢ Transfer Rod TRT
3L Toansfer Sitcase TS1
5] Sample Parking SP1
B AirLock ALY

@ Heating Plate H1

THIRO-PARTY
VAT Vates

D PeiterPumps

@ i N Gauges
K Agilent Sensors

O Custom Device

SYSTEM STATUS

# Thermal
® Sensor
® Utiiies

OPKi ONE
One software.

Any equipment.
Endless possibilties.

@) mase

PROCESS VIEW.

PG1

MONITOR

Pressure Gauge

1013.0 mbar

AU
Load Lock

0.357 mbar

'SEQUENCE PROGRESS

Stepa/8

Pumping Process Chamber

O—O0—06—@—<

Vent
Load Lock

Close

L

Pump.
dLock

Open
v2

e B

‘SEM System - Transfer Under Vacuum -

Isolation Valve

OPEN 100%

hamber
0.001 mbar

° ok

Transfer Sutcase

LOCKED
® ok

<a Fve SYSTEM STATUS CONTROL SLOTS
= ® Alsystemsnomal | @ @ ° e 6/10

— OPKi Controled
— Third-Party Equipment

KEY VALUES
L1 pressure
Punp  Heat End | POlPressre

Chamber Stage P TP1 Speed

0357 mbar

0,001 mbar

10130 mbar

o) PROPERTIES
@) 1w ockan

Status oK

Pressure 0357 mbar

Setpoint <1.0mbar

Turbo Pump
100%

Interlocks oK

Manufacturer VAT

Last Action 224301

CLOSE VALVE
Il

Roughing Pump
RUNNING
ook

MORE ACTIONS

— Vacuum Path

EVENTLOG.

224301 ® Isolaton Valve V2 opened
224302 @ Transfer Rod retracted

224303 ® Load Lock pumping started
224313 ® Target pressure reached: 0.001 mbar

VIEW ALL EVENTS

® RUNNING Type Angle Valve
Control Pneumatic
3

IN SYSTEM, EINE OBERFLACHE

=



